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AI REX® PXW GM--TDS-110

0SITES

Panel z pianki konstrukcyjnej wzmocnionej  SPECYFIKACJA PRODUKTU 02.2025 - Zastepuje
wiéknami 08.2024

AIREX®e PXw to panel z pianki polimerowej o zamknietych komorkach,
wzmochiony widéknami, o specjalnej formule i bardzo wysokich
wiasciwosciach mechanicznych.

Wyrafinowany proces produkcyjny réwnomiernie rozprowadza ciggte
widkna szklane z tkaninami w catej piance. W ten sposdb powstaje
produkt o lepszych wtasciwosciach mechanicznych przy zginaniu, ktéry
moze by¢ stosowany z lub bez warstw wierzchnich.

AIREXe PXw jest stabilny wymiarowo, nie traci wytrzymatosci po zamoczeniu i jest odporny na chemikalia i
wysokie temperatury. Idealnie nadaje sie jako materiat do zastosowan statycznych wymagajacych wysokiej
sztywnosci lub jako zamiennik drewna i sklejki.

WtLASCIWOSCI

= Samodzielny produkt — nie wymaga warstw wierzchnich
= Wysoka wytrzymatos¢ na zginanie i sztywnos¢

= Zastepuje drewno i sklejke

=  Dobra wytrzymatosé na wyrywanie elementéw ztgcznych
=  Wysoka odpornos¢ na ciepto

= Kompatybilno$¢ z szerokg gama zywic i klejow

= Stabilno$¢ wymiarowa

=  Wysoka odpornos¢ na styren

=  Bardzo niska absorpcja wody

= Nie ulega biodegradacji

=  Doskonata odpornosé chemiczna

ZASTOSOWANIA

= Energia wiatrowa: Podlogi, podktady, grodzie, poprzecznice, podiuznice, fundamenty silnikéw, wnetrza,
miejscowe wzmochnienia, obrobki i formy

= Drogowe i kolejowe: Podtogi, $ciany boczne, dachy, pokrywy silnikow, panele wewnetrzne

=  Przemystowe: Pokrywy, zbiorniki, pojemniki, podtogi, obrobki i formy, formy do wylewania betonu,
panele architektoniczne, wanny i kabiny prysznicowe

= Budownictwo: formy betonowe, podfoza pod deski czotowe okapu, panele SIP, wanny i kabiny prysznicowe
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=  Formowanie kontaktowe (reczne/ natryskowe)
=  Wlewanie/wtryskiwanie zywicy (VARTM/RTM)
= Klejenie

=  Prepreg

=  Prasowanie/formowanie ttoczne

* Szczegodtowe informacje mozna znalezé w wytycznych dotyczagcych przetwarzania AIREX®.
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COMPOSITES

WtASCIWOSCI MECHANICZNE

Tvpbowe wiasciwosci Jednostka | AIREXe AIREXe AIREX® AIREX®
yp (metryczna) PXw.320 | PXw.385 | PXw.420 | PXw.520
. x ASTM C-271 3
Gestosé 1SO-845 kg/m 320 385 420 527
Wytrzymatosc¢ na Sciskanie | ASTM C-365 5
prostopadte do ptaszczyzny ISO-844 N ez e pie AU
Modut sciskania prostopadty) ASTM C-365 5
do plaszczyzny 150-844 N/mm 116 215 244 379
VAR S ASTM C-297 | N/mm? 3,7 3,76 3,78 3,9
rozcigganie
Modut rozciggania ASTM C-297 N/mm? 97 117 127 367
x o . ASTM C-273 a
Wytrzymatos$é na Scinanie 1SO 1922 N/mm 2,5 3,15 3,47 4,47
- . ASTM C-273 2
Modut $cinania 1SO 1922 N/mm 88 115 128 189
Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D-790 N/mm? 23,31 30,39 33,43 38,20
Modut zginania ASTM D-790 N/mm? 1,546 1,739 1,836 1,918
HRZATIENSSE 2 ASTM D1761 N 658 NS 888  Nie testowano
wyrywanie testowano
Absorpcja wody ASTM C-272 % 2,53 Nie 2,14 Nie testowano
testowano
I e e
Szerokosé mm 1219 1219 1219 1219
Standardowy panel Dtugosé mm 2438 2438 2438 2438
Grubosé mm 0d20do50 | od12do45 | od12do45 | od 12 do 50

Opcje wykonczenia, inne wymiary i doktadniejsze tolerancje na zadanie.

Wszystkie wtasciwosci zostaty ocenione na sztywnym panelu %" (20 mm); inne grubosci bedg miaty podobng wydajnos$¢ w oparciu
o okreslong gestosé panelu. Wspdtczynnik rozpietosci podporowej w testach zginania 16:1.
*Typ tacznika blachowkret 6,35 mm (#14)

Podane dane podaja przyblizone wartosci gestosci nominalnej. Ze wzgledu na réznice w gestosci, wartosci te moga byc¢ nizsze
niz podane powyzej. Minimalne wartosci do obliczania konstrukcji warstwowych mogg by¢ dostarczone na zadanie.

Uwaza sie, ze informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg poprawne i odpowiadajg najnowszemu stanowi wiedzy
naukowej i technicznej. Nie udziela sie jednak zadnych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych, dotyczacych ich dokladnosci
lub wynikéw, ktére mozna uzyskaé w wyniku korzystania z takich informacji. Zadne stwierdzenie nie jest zamierzone ani nie
powinno by¢ interpretowane jako zalecenie naruszenia jakiegokolwiek istniejagcego patentu.

GM--TDS-110
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y CORE

AIREX MATERIALS
WLASCIWOSCI MECHANICZNE
Tvoowe wlasciwosci Jednostka | AIREXe AIREXe AIREXe AIREXe
yp (imperialna) PXw.320 | PXw.385 | PXw.420 | PXw.520
s ASTM C-271 3
Gestosé 1SO-845 funt/stopa 20 24 26 32
Wytrzymatos¢ na Sciskanie | ASTM C-365 .
prostopadte do ptaszczyzny ISO-844 ps! Ees e 1059 e
Modut sciskania prostopadly] ASTM C-365 .
do plaszczyzny 1SO-844 psi 22,603 31,139 35,407 54,969
DL e ASTM C-297 psi 536 545 549 562
rozcigganie
Modut rozciggania ASTM C-297 psi 14,125 16,959 18,375 53,228
o S ASTM C-273 .
Wytrzymatos$é na Scinanie 1SO 1922 psi 363 457 504 648
AT ASTM C-273 .
Modut $cinania 1SO 1922 psi 12,744 16,660 18,618 27,412
Wytrzymato$¢ na zginanie ASTM D-790 psi 3,525 4,407 4,848 5,538
Modut zginania ASTM D-790 psi 224,273 252,250 266,238 278,169
HRZATIENSSE 2 ASTM D1761 | funt-sita 148 NS 199  Nie testowano
wyrywanie testowano
Absorpcja wody ASTM C-272 % 2,53 Nie 2,14 Nie testowano
testowano
|
Szerokosé cale 48 48 48 48
Standardowy panel Dtugosé cale 96 96 96 96
Grubosé cale od%do2 | od%do1% | od%do1% od %2 do 2

|
Opcje wykonczenia, inne wymiary i doktadniejsze tolerancje na zadanie.

Wszystkie wtasciwosci zostaty ocenione na sztywnym panelu %" (20 mm); inne grubosci beda miaty podobng wydajno$¢ w oparciu
o okreslong gestosé panelu. Wspétczynnik rozpietosci podporowej w testach zginania 16:1.
*Typ tacznika blachowkret 6,35 mm (#14)

Podane dane podajg przyblizone wartosci gestosci nominalnej. Ze wzgledu na réznice w gestosci, wartosci te moga by¢ nizsze
niz podane powyzej. Minimalne wartosci do obliczania konstrukcji warstwowych mogg by¢ dostarczone na zadanie.

Uwaza sie, ze informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg poprawne i odpowiadajg najnowszemu stanowi wiedzy
naukowej i technicznej. Nie udziela sie jednak zadnych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych, dotyczacych ich dokladnosci
lub wynikéw, ktére mozna uzyskaé w wyniku korzystania z takich informacji. Zadne stwierdzenie nie jest zamierzone ani nie
powinno by¢ interpretowane jako zalecenie naruszenia jakiegokolwiek istniejgcego patentu.
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